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Anhand der Materialflussdarstellung kann man erkennen, welche
Arbeitsplédtze momentan Engpésse bilden und wo Kapazitéts-
anpassungen notwendig sind.

Mit Hilfe der Pivot-Funktion erhélt man beispielsweise eine Ubersicht
liber die zeitliche Verteilung des aktuellen Kapazitdtsbedarfs auf die
einzelnen Arbeitsplétze einer Kapazitétsgruppe.
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Fiir das Vertriebsszenario wurden verschiedene Analysebausteine
miteinander kombiniert.

Der Kalenderbaustein von jFAST kann u. a. als Auftrags- und
Ressourcenplantafel genutzt werden. Im Beispiel werden fiir jeden
Arbeitsplatz das Kapazitétsangebot (griin), der Kapazitédtsbedarf (blau)
sowie das aktuelle Einplanungsergebnis (gelb, orange, rot) angezeigt.
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Eine besondere Herausforderung von Industrie 4.0 besteht darin, die
Daten aus vielen verschiedenen Quellen zu erfassen und in einer ein-
heitlichen Benutzeroberfldche zusammenzufiihren. Diese Anforde-
rung wird in jJFAST dadurch erfiillt, dass die einzelnen Bausteine iiber
die Definition von Datengruppen gleichzeitig Daten aus verschieden-
en Quellen nutzen kénnen. Eine konfigurierbare OPC UA-Schnitt-
stelle ermdglicht beispielsweise einen direkten Zugriff auf alle Daten,
die eine OPC UA-Quelle (z.B. eine Werkzeugmaschine) liefern kann.

Weitere Informationen zu den FAST-Methoden und
-Werkzeugen, zur jFAST-Softwaretechnologie sowie

) zu durchgefiihrten Projekten finden Sie unter

, www.GTT-online.de.

GTT Gesellschaft fur Technologie Transfer mbH
Hollerithallee 7 + 30419 Hannover
Tel.: 0511 27947-0 < Fax: 0511 27947-299
E-Mail: GTT@GTT-online.de * www.GTT-online.de
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Durch Transparenz
Verbesserungspotenziale erkennen

jFAST

eine Softwareplattform zur
Umsetzung von Industrie 4.0
nach dem Lego-Prinzip

Transparenz vom Kundenauftrag
Uber die Beschaffung bis zur
Auslieferung

GTT Gesellschaft fur Technologie Transfer mbH
Hollerithallee 7 +« 30419 Hannover
Tel.: 0511 27947-0 < Fax: 0511 27947-299
E-Mail: GTT@GTT-online.de » www.GTT-online.de

7

Technologie Transfer



Das jFAST - Plattformkonzept

Die Anforderungen an Produktionssysteme unterliegen einem
stédndigen Wandel, da sich sowohl die inneren als auch die
auReren Rahmenbedingungen standig andern.

Aus Sicht der Unternehmen mussen deshalb auch die
betrieblichen Softwaresysteme in der Lage sein, kurzfristig und
mit geringem Aufwand den geanderten Rahmenbedingungen zu
folgen, ohne dass mehrmonatige Releasewechselzyklen
durchlaufen werden missen. Die eingesetzte Software muss
gleichzeitig so flexibel sein, dass die Anwendungen in
konfigurierbaren aufgaben- bzw. rollenbezogenen
Benutzeroberflachen abgebildet werden kdnnen.

Konfiguration anstatt klassischer Programmierung
Als Konsequenz aus diesen Anforderungen hat GTT das jFAST-
Plattformkonzept entwickelt, das auf der Basis von generischen
Bausteinen das Erstellen individueller Software nach dem Lego-
Prinzip ermdglicht. Das jFAST-Baukastensystem enthalt
Bausteine flr die Analyse, das Monitoring und die Planung von
Aufgaben und Ressourcen mit deren Hilfe beispielsweise
Softwarefunktionen aus dem Aufgabenbereich von MES-
Systemen erstellt werden kénnen.

Industrie 4.0 durch konfigurierbare Datenvernetzung
JFAST enthalt ebenfalls Bausteine fur den Zugriff und die
Ubernahme von Daten aus beliebigen externen Datenquellen
beispielsweise Uber ODBC-, JDBC- oder OPC UA-
Schnittstellen.

JFAST bietet damit die Mdoglichkeit, als Integrationstool ohne
klassische Programmierung alle Daten eines Unternehmens von
den Daten einer Maschinensteuerung uber die operative
Fertigungsplanung und —steuerung bis zu den kaufmannischen
Daten eines ERP-Systems flexibel zu verknipfen und mit
Analyse- und Planungsfunktionen zu verarbeiten.

Auf Basis von Standardschnittstellen zu gangigen ERP-
Systemen kénnen in kirzester Zeit wandlungsfahige logistische
Monitoring- und MES-Systeme aufgebaut werden, die eine
vollstandige Transparenz der inner- und Uberbetrieblichen
Auftragsabwicklungsprozesse ermdglichen.

Geringer Entwicklungsaufwand (Prototyp = Produktivanwendung)
Hohe Wiederverwendbarkeit durch Templates

Hohe Standardisierung durch generische Bausteine

Individuelle Erweiterbarkeit ohne Releasewechselproblematik
Definierte Schnittstellen fiir Systemerweiterungen
Implementierung von Groovy fiir individuelle Anpassungen
Gleichzeitiger Zugriff auf verschiedene Datenquellen

Konfiguration eines Auftragscockpits
fur die Kundenauftragsabwicklung

Die Visualisierung von inner- und Uberbetrieblichen Logistik-
prozessen ist eine wichtige Komponente zur Verbesserung der
logistischen Leistungsfahigkeit von Unternehmen. Mit Hilfe der
jFAST-Bausteine kann die gesamte logistische Kette vom
Kundenauftrag bis zu den Materialbestellungen beim Lieferanten
in Form von Prozessgrafiken abgebildet werden, so dass man
gegenuber dem Kunden eine schnelle und sichere Aussage tber
die aktuelle und kiinftige Lieferfahigkeit machen kann. Durch die
parallele Anzeige des Ressourcenbedarfs und der Ressourcen-
verfugbarkeit werden Verflgbarkeitsrisiken unmittelbar sichtbar.
Aufgrund der hohen Konfigurierbarkeit kdnnen beliebige rollen-
bezogene Sichten auf die Daten erstellt werden, ohne daflr
zusatzliche Datenbesténde z. B. Uber EXCEL-Tabellen anlegen
zu mussen.
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Die Materialverfligbarkeitsgrafik (im unteren Bereich des Szenarios)
gibt einen Uberblick (iber die terminliche und mengenméRige
Verfiigbarkeit aller noch nicht bereitgestellten Komponenten fiir einen
Montageauftrag. Die Grafik oben rechts zeigt den Engpassarbeitsplatz
im Auftragsdurchlauf fiir den in der Materialverfligbarkeitsgrafik
markierten Auftrag.

Das Zusammenspiel der verschiedenen Bausteine wird Uber eine
spezielle bausteinlbergreifende Kommunikationstechnik erreicht,
die optional Schisselwerte von markierten Objekten aus einem
Baustein an andere Bausteine Ubertragt und damit ein
automatisches Laden bzw. Aktivieren der korrespondierenden
Objekte ermdglicht. Da diese Technik kaskadisch arbeitet, werden
mit einem Mausklick die Anzeigen aller abhangigen Bausteine auf
das geénderte Hauptobjekt ausgerichtet. Diese Technik ergibt eine
deutliche Beschleunigung bei der Softwarenutzung,
beispielsweise bei Terminbesprechungen, bei denen
unterschiedliche Ressourcen betrachtet werden.

Die Prozessvisualisierung erfolgt aus Auftrags- bzw. Aufgaben-
sicht oder aus Ressourcensicht. Im Auftrags-Arbeitsgang-
Durchlaufdiagramm wird jeder Arbeitsgang als Rechteck darge-
stellt. Die Lange eines Rechtecks entspricht dabei der Durch-
laufzeit, die Hohe reprasentiert eine Bezugsgrofe,
beispielsweise den Ressourcenbedarf, die Menge oder andere
beliebige BezugsgroRen.
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Das Durchlaufdiagramm fiir einen Fertigungsauftrag zeigt neben
dem Soll-Durchlauf (grau) auch den Ist-Durchlauf (blau) sowie den
Plan-Durchlauf (violett) der offenen Arbeitsgénge. Anhand der Grafik
kann man erkennen, dass der néchste Arbeitsgang wegen
mangelnder Ressourcenverfiigbarkeit verzogert fertiggestellt wird.

Bei kapazitatsbedingten Durchlaufverzégerungen erkennt man
mit Hilfe des Arbeitsplatz-Durchlaufdiagramms, ob es sich um
einen dauerhaften oder um einen befristeten Engpass handelt.

Avbsitssystem=26121-2yklendrehmaschine

Im Arbeitsplatz-Durchlaufdiagramm erkennt man die Engpass- und
Riickstandssituation des Arbeitsplatzes fiir die ndchsten drei Monate.
Die Bedarfs-Angebots-Bilanz wére ausgeglichen, wenn die
kumulierte Kapazitdtskurve (gelb) die kumulierte Soll-Fertigstellungs-
kurve (dunkelgriin) erreicht.



