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Zahlen, Daten, Fakten

Allgemein FAST
Gewichte 
Hausteile

200 g – 200 to Planaufträge 75.000

DLZ FAUF 1 Tag – 1 Jahr Offene Fertigungsaufträge 11.000
DLZ Arbeitsgänge 1 Min. – 1 Wo. Offene Arbeitsgänge 550.000
Losgröße 1 Stk.- 400 Stk. User 247 
Jahresmenge von 
„lebenden Typen“

200 Stk. –
30.000 Stk.

Steuerer 50

Schichtmodelle Zirka 60 aktive APGR 539
Aktive APGR-Gruppen 105
Auswertungen JFAST 35



3< >MAN Diesel & Turbo Author Current topic 00.00.2012

Ausschnitt Systemlandschaft 
Fertigungssteuerung

SAP

TDM Exapt

FAST

Status der 
Vorrichtungen

Status der NC-
Programme

Enddatum der 
FAUFJede Nacht u .a.:

 AFKO (Aufträge) 
13.400
 AFVC (Vorgänge)

ca. 70.000
 Summe Bytes:

800/1.000 Mbytes DNC

http://www.google.de/url?url=http://www.pressebox.de/pressemitteilung/prx-agentur-fuer-public-relations-gmbh/MMTS-2010-in-Montreal-TDM-Systems-Booth-279-MMTS-2010-in-Montreal-TDM-Systems-Stand-279/boxid/337411&rct=j&frm=1&q=&esrc=s&sa=U&ei=8a7YVOVdyOhos9mA8AQ&ved=0CBgQ9QEwAQ&usg=AFQjCNE2iAybB5eTRUW1ukYRyHdVJVuWjg
http://www.google.de/url?url=http://www.pressebox.de/pressemitteilung/prx-agentur-fuer-public-relations-gmbh/MMTS-2010-in-Montreal-TDM-Systems-Booth-279-MMTS-2010-in-Montreal-TDM-Systems-Stand-279/boxid/337411&rct=j&frm=1&q=&esrc=s&sa=U&ei=8a7YVOVdyOhos9mA8AQ&ved=0CBgQ9QEwAQ&usg=AFQjCNE2iAybB5eTRUW1ukYRyHdVJVuWjg
http://www.google.de/url?url=http://de.wikipedia.org/wiki/SAP&rct=j&frm=1&q=&esrc=s&sa=U&ei=A6_YVNeII5CtaazbgsgO&ved=0CBYQ9QEwAA&usg=AFQjCNEiQzutRDgrkf-LFEiR2bVnj1KGgA
http://www.google.de/url?url=http://de.wikipedia.org/wiki/SAP&rct=j&frm=1&q=&esrc=s&sa=U&ei=A6_YVNeII5CtaazbgsgO&ved=0CBYQ9QEwAA&usg=AFQjCNEiQzutRDgrkf-LFEiR2bVnj1KGgA
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Belegungsliste
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DNC-Monitor 
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Belegungsliste fehlende NC-Programme
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Abarbeitungsdisziplin



8< >MAN Diesel & Turbo Author Current topic 00.00.2012

Kommissionierliste
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Schichtplanung
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Übersicht der Auswertungen

Belegungsliste

Belegungsliste fehlende NC

Sägen
Kommissionierliste

Abarbeitungsdisziplin

NC-Verfügbarkeit 

Schichtplanung

Auslastung Vergangenheit 

Auslastung Zukunft 

Bestandsreichweite

Direktbestandsauswertung

Engpassliste

Keine Statusänderung
Priorisierte 

Fertigungsaufträge

Rückstandsliste

DLZ-AuswertungStichtags-Kennzahlen

Rückstand-
/Bestandsentwicklung

Termintreue der FST

Druckliste

FAUF Starttermin-Verzug

Terminabweichung 
Hausteile

Terminabweichung 
Kaufteile
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Klickanweisungen
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Spezielle Einstellungen

• Jede Stunde Update (nur Neuterminierung bei Prio) bei Veränderung 
bestimmter Status in SAP (Triggerlauf)

• Priorisierung in SAP mit Auswirkung auf FAST
• Reihenfolgevertauschung in FAUF bei best. Steuerer möglich
• Verknüpfung von Arbeitsgängen die mehrere Spannungen an einer Maschine 

sind
• Aufnahme von Stördaten zur Analyse von Aufträgen (Fehlende Hausteile und 

Kaufteile, zu lange DLZ Qualität, zu lange DLZ Fertigung, fehlendes NC-
Programm zum Start, fehlende Vorrichtung zum Start)

• Spätschichtversion
• Informative Rückschreibung in Hinweisfeld in SAP (FAST-Termine in SAP)
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FAST-Termine in SAP
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Regelrunden

Rhythmus Teilnehmer Inhalt

Täglich KST-Leiter, 
Terminer

Belegungsliste, 
Direktbestandsauswertung

Wöchentlich KST-Leiter, 
Terminer, 
Leiter Produktionssystem

Anzählungen,
Kapazitätsplanung
(Schichtplanung, 
Durchlaufdiagramm),
Direktbestandsauswertung, 
Engpässe

Wöchentlich Fertigungsleiter,
Modulleiter, 
Leiter Arbeitsvorbereitung, 
Leiter Produktionssystem

Engpässe
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Erste Ergebnisse

• Komponentenfertigung
• durchschnittliche DLZ der Arbeitsgänge um 24% gesunken
• WIP Reduktion von 8%

• Qualitätsmessung
• durchschnittliche DLZ der Arbeitsgänge um 20% reduziert
• WIP Reduktion von 9%

• Hohe Transparenz eingetreten – für manche Abteilungen „zu viel 
Transparenz“

• Gesamtsituation noch etwas durchwachsen 
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