FAST —
Einfuhrung bei MAN Diesel & Turbo SE




Zahlen, Daten, Fakten

Allgemein FAST

Gewichte 200 g—-200to | Planauftrage 75.000

Hausteile

DLZ FAUF 1 Tag — 1 Jahr | Offene Fertigungsauftrage 11.000

DLZ Arbeitsgange |1 Min. —1 Wo. | Offene Arbeitsgange 550.000

Losgrofe 1 Stk.- 400 Stk. | User 247

Jahresmenge von | 200 Stk. — Steuerer 50

.lebenden Typen“ | 30.000 Stk.

Schichtmodelle Zirka 60 aktive APGR 539
Aktive APGR-Gruppen 105
Auswertungen JFAST 35
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Ausschnitt Systemlandschaft

Fertigungssteuerung
TD M EXAPT
TDM Exapt ‘
Statgs der —w Status der NC-
Vorrichtungen SAP Programme

Enddatum der

Jede Nacht u .a.: —— FAUF
= AFKO (Auftrage)

13.400 r

= AFVC (Vorgange) FAST
ca. 70.000

= Summe Bytes: \
DNC

800/1.000 Mbytes
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Belegungsliste

o = || Belegungsliste Arbeitssystem 2 B X
) 51T _Entwicklung 2 Belegungsliste Arbeitssystem
(= MAN_Szenatien Anwender- | Anwender- Auf Rest Rest
=5 Belegungsliste i‘::" ';‘:Qa Auftrag Pria A0 Material Bezsichnung Menge | Kurztext A¥O j;ﬁ:ljfsrsel E\Sa':r-\ent :f‘; éi"::;" Status Status Eg;ﬁn 4| trass | auftrags auftrags
(- KST-Gruppen YERF ZUGE typ zeit [h] zeit [min]
(= Kostenstellen v 2 - 3 - - 4w i v v v v v v v w v v v v v
- ® it Druck 1 19.04.13 714636 o oo 756 Haltekdrper 7 ZGEWINDE... PPOL 6510993 05229039 FREI [ 7 RS 0,48 28,50 A
oo 1 19.04.13 8606337 ] o070 [11,22150°0093 | 75B-Dissenhalter 20 GEWINDES... PPOL 6510228 05229039 FREI N il 1 10 0,54 32,60
# AvO-Ubersicht 0 14.05.13 8706424 0 oo:0  [IIVEEIOS0ZSENN zindileinspriczventi 9 Umstempeln... PPO1 4409452 07459995 FREI N 3 N1 1,10 85,90
- # Auslastung Vergangerhet gt o 24.05.13 8706926 o ooen (190221030288 | zondsleinspriczvent 18 Umstempeln... FROL 4409466 07459995 FREI i 1 N0 z,01 120,50
- # Auslastung Zukunft 1 19.04.13 8714633 0 0060 [11.22103-0148 | ZSB-Halkekirper 30 ZUR ABMAH... FPOL 3302519 05229165 FREI ] H Bl 10 0,57 34,07
- # DLZ-Auswertung 1 19.04.13 8717754 [ [t} 11.22100-1156  Kraftstoffeinspritzventi (q... S ZUR ABMAH... PPOL 4409609 Lager TRIC N M 1 10 1,26 75,76
# Engpassliste kST 0 19.04.13 8714967 ] ool 11.22100-1151  Kraftstoffeinspritzventi (g... 21 ZUR ABMAH... PPO1 4407779 Lager FREI N M N 10 1,04 62,50
# Engpassliste KST-Gruppen 0 19.04.13 8703687 ] 0040 11,22100-0733 756 Einspriczventil Z TELLENACH.. PPOL 6100345 05279560 FREI N N N 10 0,34 20,50
- # FAUF-Startterminverzug ¥ersic 0 19,04.13 8703603 [ 0030 11,00000-1172 258 Einspriczventi mit Dise 16 EINSPRITZY... PPOL 10653, 05229550 FREI M M n 10 0,95 56,50
- ® FAUF-Dhersicht 0 19.04.13 8703603 [ 0060 11.00000-1172  Z5B Einspriczventil mit Dise 16 ZEICHWEM ... PPOL 10653, 05229042 FREI N M ] 10 1,18 70,50
+® Keine Statusinderung o 19.04.13 8703603 0 0070 11.00000-1172  Z5B Einspritzventil mit Dise 18 ZURABMAH... PPOL 10653... 05229165 FREI N H N0 0,95 56,50
* Kommissionietliste 0 19.04.13 8703687 1} 0070 11,22100-0733  ZSE Einspritzventil 2 ZEICHMWEM ... PPO1 6100345 05229042 FRED M M N 10 0,17 9,90
# Rickstandsibersicht 0 19.04.13 8703687 0 0080 11.27100-0733  ZSB Einspritzventi 2 ZURABNAH... PPOL 6100345 05279165 FREI N N N0 044 26,50
- #® Schichtplanung K3T alls 4PGR. 0 22,04.13 g625011 [ 00a0 11,20402-0059 256 Steusralement 10 zusammen ... PPOL (05223039 FREI M M n 10 0,67 40,20
L] 3 0 23.04.13 8713908 0 o070 [IVEEIOESEISENN zS6-Krafist.Nadelvtl.M.Dlse 20 ZUR ABMAH... FPOL 05229165 FREI ] H Bl 10 1,01 60,60
o 24.04.13 8706202 0 0200 11222150003 Injektorspeicher 15 Injektorspei.. PROL 05229039 FREI N H N0 011 6,43
Anwendungsfalle = 0 24.04.13 8581119 0 0280 11.22214-0010  Haltekirper 7 Halekdrper...  PPOL 05229039 FREL N N N0 0,06 3,45
I 0 25.04.13 8704812 0 0030 11.27100-2130  Kraftst.Madelventil M.Dis... 2 EINSPRITZV... PPOL 05279550 FREI N N N0 0,17 9,90
() VERFYZUGE + NC vorhanden o 25.04.13 a704a12 0 00D 11.22100-2130  Kraftst.Madelventl M.Dis. . 2 ZEICHNEN .. FFOL 05223041 FREI i H N0 0,17 9,90
{5 VERFYZUIGE + NCforrichtung vorhanden 0 25.04.13 8704612 0 006D 11.22100-2130  Kraftst.hladelvent M.Dis... 2 ZURABNAH... FROL 05228165 FREI il H N0 0,44 26,50
o 26.04.13 PA-63772384 0 003 11.00000-1172  Z5B Einspritzventil mit Dise 18 EINSPRITZV.. PPOL 05229550 LUNDF N H NS0 0,95 56,50
0 26.04.13 PA-63772384 0 0035 11.00000-1172 58 Einspritzventi mit Dise 18 Scannende... PPOL 05229165 UNDF N N N oo 0,81 48,50
0 26.04.13 8692523 0 0070 11.27214-0008  Haltekirper 10 Beschriften ... PO 05279039 FREI N N N0 0,67 40,20
o 26.04.13 8663434 0 OMD 11221170012 Z5BKraftst Stutzen 10 ZEICHNEN .. FFOL 05223060 FREI i H N0 0,44 26,50
0 26.04.13 PA-63772354 0 O0SS  11.00000-1172 5B Einspritzventil mit Diss 18 Scannende.. FROL Oszzsi4z  LUNDF il H N80 081 48,50
o 26.04.13 PA-63772384 0 00D 11.00000-1172 5B Einspriteventil mit Dise 18 ZEICHNEN .. FPOL 05228165 LUNDF N H NS0 1,18 70,50
0 26.04.13 PA-63772384 0 0070 11.00000-1172 58 Einspriteventi mit Dise ZUR ABMAH... PPOL 05229165 UNDF N [ N9 0,95 56,80
; s 11,221 12001 FE i
[ 29.04,13 8709143 0 0030 11,00000-1184  Z58 Einspritzvent mit Diss 1 EINSPRITZY... FFOL 46011, 05229550 FREI [ H N0 5,30
0 29.04.13 5703144 0 0030 11.00000-1225 755 Einspriczventil mit DOs. .. 2 EINSFRITZV... FFOL 46011... 05279550 FREI i1 1 N0 8,40 ¥
(S
< >
< >
|| Materiglliste 5 B X || offene Arbsitsgange Yorbearbeitung =B X
Lief ] ) uftrags | Rest
7] sbeitssystemauswatl < 2o x Wateria Materiabezeichnung ez logerort | Materisluelle | Menge plat Autr- diEs || Ek avo | Technolode Vorgangskuratext it | awegs | S|
N (Po platz Start Gruppe menge | Me
trbeltssystemauswahl durchsuchen fig ] Eeluil] _
-~ 05229042 A hd hd hd hd hd hd hd hd hd 1 v 2 v hd hd A hd hd
@ 05229043 11,22117-0010  Kraftstoffstutzen 301 Frod-Lager AUG  Lager 50 - - 08816570 17.0L.., 140 610001 INDUKTIVHAERTEN SITZ UND AUSSEN-D 5,00 5,00 &
# 05220045 B 0., | 0001 21205 | 05229255 180 KONSERWIERER MIT MITTEL D" U, VER..., 0,15 0,15 &
® 052096 05236100 160 5230009 SCHLEIFEN PASSD 0,95 0,95 &
@ 05229047 05236345 150 5230011 SCHLEIFEN SITZ (MIT GEWINDERING Z. . 1,59 1,59 3
- @ 05229060
@ 05229062
® 05229063
® 05229064
- @ 05229110
- < ¥ ||€ >
@ 05229166
® 05220167 v || Betrigbsmitter || Materialliste | offene Arbsitsgange 2um Auftrag || offene Arbeitsgénge Vorbearbeitung

F39M won 4¢2M fii | Angemeldeter Benutzer: aakren (User) [:]
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DNC-Monitor

bntafel
o FD 125 / Anl.-Nr. 105932/ Arpl 484

Betriebsberelt
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Belegungsliste fehlende NC-Programme

Seenarien N | & verdichtete Belequngsliste NC-Programmiergruppe Datensitze 26 (4234.0 ms) =8 x
05 MAN_Szsnarien Belegungsli.ste NC—Progrgmmier_.gruppe, pro Nq—Programm werden AVO-Daten filr den AVO mit dem friihesten Plan-Beginn angezeigt
Y B‘e‘egungsﬁste Blaue Markl(_erung:MaterlaI verfligbar an Maschine ;
123 KsT-Gruppen Auswertezeitraum: 1 Jahr
Kostenstellen
E,..B NC-Programmiergruppe . I?.I?'ﬂ Erstelldatum gfgr:m Auftrag Ao APGR Material :; fj“h”“”g' Bezeichnung Kurztext AVO Typschiiissel | Materislstatus_Text | NC-Programmis
=2
o NC-Verfgbarkeit v w 2w w v v v - v v ~ v ~
12 FAUF+AYO 1 25.00008-3686 011013 261113 8758446 05232071 11.20405-0076 11204050076 Ventiltraeger DREHEM DER NABEMSEITE NACH DEM EINSET  32/44CR new - nicht verfigbar
1) Fertigung Z  75.00008-3687 01.10.13 271113 8753446 05232071 11.20405-0076 11204050076 Ventiltrasger DREHEM NACH DEM EINSETZEN | 32j44CR neu - icht verfighar
1) Kennzahlen 3 25.00008-3686 01,1013 021213 6758446 05232071 11,20405-0076 11204050076 Ventiltrasger Achtung | Werkstueck ist "Hart" 32/ neu - niicht verflghar
2 Kommissionierists 4 25.00008-3689 01.10.13 031213 6758446 05232071 11.20405-0076 11204050076 Ventiltrasger Achtung | Werkstueck ist "Hart” F2IHCR new - nicht verflghar
1) Materialmanagement 5 25.00007-0385  29.10.13 221113 8765669 05232071 [11020005°0162 11200050162 Ventiltraeger DREHEM VERSATZSEITE ZUM EINSETZEN: L werfigbar
1) Sehichtplanung 6 25.00008-0881 29.10.13 2211.13  &765663 05232071 | 11.20005-0162 11200050162 Wentiltrasger DREHEM YERSATZSEITE ZUM EINSETZEN: S8i64 nicht verfiigbar
# Start-Szenario 7 25.00008-3905  31.10.13 291113 8766193 05232120  11.20004-1410 11200041410 Monoblackzylinder SPAMMEN MIT WEICHEN BACKEN, REITSTOC...  32/40 neu - icht verfighar
&  25.00008-3907 31,1013 281113 6766193 05232120 11,20004-1410 11200041410 Monablockzylndsr DREHEM DER FLANSCHSEITE NACH DEM EIN...  32/40 neu - niicht verflghar
9  25.00008-3382 02.09.13 281113 6751579 05232120 11.20005-0243 11200050243 Ventiltrager DREHEM NACH DEM HARTEN 111 32j40 new - nicht verflghar
10| 25.00008-3383 02.09.13 30.11.13 751579 05232120 11.20005-0243 11200050243 Ventiltrager DREHEM NACH DEM HARTEN 111 32440 new - nicht verfighar

Standard-Bearbeiten-Maske

12 | 75.00008-3562 02.09.13 02.12.13 B751580 05232120  11.20005-0249 11200050249 Wentiltrager DREHEM M

new - icht verfighar

< > 13 25,00008-3563 02,0913 031213 6751580 05232120 11,20005-0249 11200050243 Ventiltrager DREHEM N Eingabemaske neu - niicht verflghar
14 25.00008-3903 311013 11,1213 @766193 05235361 11.20004-1410 11200041410 Monablockzylnder Bohren, aufy I —— new - nicht verflghar

Anwendungsfille 2 15 | 25.00008-3910 31.10.13 11,1213 8766193 05235351 11.20004-1410 11200041410 Monablockzylnder wEEACHT ke J new - nicht verflghar
16  25.00008-3378 08.11.13 14.12.13 8768484 05232120 |11.20055-1399 11200551399 Pumpenkolben D=32 Spannen mit SAP-CYD4N Zeichnung nicht verfiigbar
17 | 25.00007-9150  13.09.13 151213 8754482 05232071 |11.22103-0235 11221030234 25B Haltekorper ALTERNATLY SAP-MDO4 Makerilbadarfssicht nicht verfigbar
18 25,00007-3093 26,0613 19,1213 8750523 05232077 |11,20004-1352 11200041332 Monablockzylindsr D=46 Ausdrehen d N, nicht verfligbar
19 25000076722 13.11.13 19.12.13 6769624 05232077 11.20004-1004 11200041004 Monoblackzyl.D=55 DREHEM DER e eplancilc e - nicht verFiighar
20 25.00007-6061 25.10.13 211213 8765164 05232071 [11N20405°0028 11204050026 Ventiltraeger DREHEM DEF] Steusrung nicht verflgbar
21 25000081618 11.11.13 09.01.14 8763862 05232085 |11.20005-0043 11200050043 Ventiltrager DREHEM Z. | new - icht verfighar
22 75.00007-6062  25.10.13 140114 8765164 05232071 11.20405-0026 11204050026 Ventiltrasger DREHEM DER] EEER nicht verfigbar
23 25.00007-0959 15,1013 220114 8762057 05232072 11,22103-0062 11221030061 Haltekdrper 1. SPANNEN Daten exportieren » | richt werfagbar
24 25.00007-0960  15.10.13 2501.14 6762057 05232072 11.22103-0062 11221030061 Haltekirper 1. SPANNEN AF -0 33 FIM AT REITSTOCK U... Safed nicht werfligbar
25 25000083985 19.11.13 16.06.14 8771151 05232000 11.22206-0091 11222060083 Disenkdrper DREHEM KUEHLRING AUSSENFORM MIT 0,2 ...  32/44CR new - niicht verflghar
26 25.00008-3977 19.11.13 16.06.14 8771154 05232009 11.22206-0087 11222060086  Disenkirper DREHEM KUEHLRING AUSSENFORM MIT 0,2 ...  32/44CR new - icht verfighar

2
< >
|.=| Eingabemaske: A B X | -, Belegungsliste MC-Pogrammiergruppe = B X
e Belegungsliste Programmiergruppe, Anzeige aller AVOs
_ B gung g gruppe;, g
[ .+ WC-Pragrammisraruppe =8 x @
- g HC-Prog.- BM- Plan-
NC-Programmisrgruppe durchsuchen Blateraly| o 00076724 Mr Bezeichnung Beginn Material Bezeichnung
1 Dichtring A& NC-Programmierer Kods 7

{C) Drehen-Pleuel
{2) Drehen-2ylinderkopf Fertigstellung

g, . 5 46 Ventilraeger DREHEN DER
31.12,13 25.00008-3687 NC-Prog. ferkz, 27.11.13 6758446 0110 05232071  11.20405-0076  Ventilraeger DREHEN MACH DE

SR ]E ] {Format: TT.MM.1111)
@ 05232008 25,00005-3653 NC-Prog, flerkz, 02,1213 8758446 0180 05232071 11.20405-0076  Ventilraeger Achbung | Werkst
@ 05232000 - 25,00008-3689 NC-Prog, ferkz, 03.12,13 8758446 0195 05232071  11.20405-0076  Ventilraeger Achtung 1 werkst
25,00007-0895 NC-Prog, fwerkz, 22,1113 8765668 0020 05232071 [11.20005-0162 | Ventilraeger DREHEM YERSATZ
& 05232031 Kommentar 4
Lo @ 05232032 25,00008-0551 NC-Prog./werkz, 22,11,13 765868 0020 05232071 [11.20005-00162  Ventitrasger DREHEN YERSATZ
- @ 05232050 25,00005-3905 NC-Prog. ferkz, 23.11,13 6766193 0060 05232120 11.20004-1410  Monoblockzylinder SPANMEN MIT WE
» 05232063 w 25,00003-3907 MNC-Prog. ferkz, 29.11,13 5766193 0080 05232120 11.20004-1410  Monoblockeylinder DREHEN DER FLA &
B6
# 05232065 i
Dty a Datensatz | H| 1 1 k| M| Selektiert 0 Mayx. Daten |0 Laden Datel P -
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Abarbeitungsdisziplin

s ) ills i Grafik Kennzahlen Wachen 28 x
zenarien ES . ~ S
= ST _Entwich = Abarbeitungsdisziplin / Wochenauswertung
- _Entwicklung
= 105
=23 MAN_Szenarien om
(L) Belegungsliste
=) Fertigung o
— il
# Auslastung Yergangent i
-~ @ Auslastung Zukurft 80
- # Bestandsreichweite ™
# Direktbestandsauswert 70
- % Direktbestandsauswert B85
# Engpassliste kST ., 80
- 4 Engpassliste KST-Grupp é 55
- @ Keine Statusinderung 5 50
# Priorisierte Fertigungsar a5
- # Rickstandsiibersicht a0
- Kennzahlen as
() Kemmissianietliste b | an
[E IMaterialmanagement 25
-3 Schichtplanung bl .
< | > .
10
Anwendungsfille Z 5
Q; ]
=]
APGR.
g Kapagruppen ills .2 Grafik Kennzahlen Monate 2 X
Abarbeitungsdisziplin / Monatsauswertung
108
100
95
=[:}
85
80
75
70
85
80
S &5
|| > kostenstellenauswshl 12 % 3 £ 80
O3+ Kostenstellenauswahl durchsuchen 48
=) Gesamtauswahl A 40
as
30
25
D | 20
15
10
1) 0523 s
- 0524
30525 =
5 0526 >
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Kommissionierliste

| .2 Kommissionierliste =%

Kommissionierliste Arbeltssystem
Blaue Markierung bedeutet: Materialquele nur Lager, Orangene - flr andere AviDs des Aufirages gibt's offene Bestelungen

Szenarien B

5 MAN_Szenarien
#1-7) Belegunigsliste

() FAUF+HAYO Kos APGR ey Komm.datum | Frio | Auftrag | AYO Material Bezeichnung Kurztext AY0 var Fap- S| oy erer | 08
%[5 Fertigung Beginn s o men Elermnent Status ﬂ
#-|) Kennzahlen - - ~ - - - - - ~ v | o~ ~ - ~ ~
=3 Kommissionierliste: a
@ Druckiste 0538 05380001 03,1213 29.11,13 0 6757577 10 11,44000-4991  Z5B Ventilsitzschmierung KOMMISSIONIEREN DER TEILE FUER DIE ... 1 1062116,010,250,110 FREL 030 PPES
0536 05380001 03,1213 28.11.13 0 6754416 10 11.44700-5222  Nadelventikihlung V12 KOMMISSIONIEREN DER. TEILE FUER DIE ... 1 1065416,010.250.190 FREL 030 P25
« Kommissioniotlists FST 0538 05380001 03,1213 29.11.13 0 8755723 10 [11.44100-0771  Z5B Manometetleltung KOMMISSIONIEREN DER TEILE ZUR MOH. .. 1 /1062116,010.250.210 FREL 030 P25
4 {5 Materiokmanagemert 0538 05380001 03,1213 29.11.13 0 8757550 10 11.43300-1507 256 Kraftstoffleitungen auf KGS KOMMISSIONIEREN DER TEILE FLER DIE ... 1 1062116,010,250.070 FREL 030 PP2s
4 chichtplanung 0533 05389071 03,1213 29.11.13 0 8741617 10 11.66000-0119  Anlassluft-System Si2 WINKEL POS. 040 UND 1% WINKEL PO. . 1 1065416,010.010.010 FREL 020 PROL
e Stert-Seenario 0538 05380001 03,1213 29.11.13 0 8757610 10 [11.44100-0817 258 Manometerleitungen KOMMISSIONIEREN DER TEILE FUER DIE ... 1 1062116,010.250.210 FREL 030 P25
0536 05380001 03,1213 28.11.13 0 6758125 20 11.43600-0154  Kraftstoffeinspritzleitung KOMMISSIONIEREN DER TEILE FLER DIE 6 0350227.001.24 FREL 020 PROZ
0538 05380001 03,1213 29.11.13 0 8757545 10 [11.43300-1488 | Z58 Krafestoffleitung 129 PLAN NUR: ZUM KOMMISSIONIEREN DER ... 1 /1062116,010,250.070 FREL 030 P25
0535 05380001 03,1213 29.11.13 0 8761933 10 11.43400-3065  Kraftstoffleitung 12 KOMMISSIONIEREN DER TEILE FUER DIE ... 1 1065416,010.250.070 FREL 030 PP2S
0538 05380001 03,1213 29.11.13 0 8763433 10 [11.40300-0553 26 Teile f. Motorsensorik Kostenst. 0538 KOMMISSIONIEREN DER TEILE FUER DIE ... 1 /1062116,010.250.040 FREL 031 PP2s
0538 05380001 03,1213 29.11.13 0 8755744 10 11.28000-1947 256 Ladsluftisitung KOMMISSIONIEREN DER TEILE ZUR MOH. .. 1 1062116,010.170.010 FREL 030 P25
0536 05380001 04,1213 02.12.13 0 6757532 10 11.43300-1503  Schwingungsdémpfer KOMMISSIONIEREN DER TEILE FLER DIE 1 1062116,010.250.070 FREL 030 PR2S
0538 05380001 04,1213 02.12.13 0 8757544 10 11.43200-3361  Z58 Anlassioftieitung KOMMISSIONIEREN DER TEILE ZUR MOH. .. 1 1062116,010.250.010 FREL
< 3 | o 10 ] 4 1[10 010, ] FREL
0535 05350001 04,1213 02.12.13 0 &761464 10 11,43400-3091 Standard-Bearbeiten-Maske Kommissionieren der Teile zur Montags. 1 1065416,010.250.070 FREL 030 P25
0538 05380001 04,1213 02.12,13 0 6764968 40 11.40300-0540 KOMMISSIONIEREN DER TEILE FUER DIE ... 1 1066001,010,250.040 FREL 031 P25
Anwendungsfalle = 0536 05389071 04,1213 02.12.13 0 6770613 20 11.43200-3482 SAP-COD3 LUFTLEITUNGEM ZUM JET-ASSIST MONTL.. 1 1063649,010.250.040 FREL 031 P25
0538 05389071 04,1213 02.12.13 0 8772074 10 11.40000-0786 SAP-MDO DECKEL POS. 1 MIT DICHTRING POS, & A... 1| 1063650,010,290.010 FREL 030 P25
0535 05389071 05,1213 03.12.13 0 8772153 10 11.44700-4785 SAP-ZAT_MERS Vorgangsbez MONTIEREN KUEHL'WASSER LEITUNGEN . 1 1063650,010.250.190 FREL 030 PP2S
0533 05389071 05,1213 03.12.13 0 8766436 10 11.28900-5025 MONTIEREN 258 ABGAS-ABBLASELEITUM. .. 1 1063650,010.180.020 FREL 018 PROL
0538 05380001 05,1213 03.12.13 0 8757631 50 11.11100-0358 SAP-ZAT ME2E M Kommissionieren der Teils zur Montags. 2 1065416.010,100.020 FREL 031 P25
0536 05380001 05,1213 03.12.13 0 6752521 30 11.40900-2060 Steugrung KOMMISSIONIEREN DER TEILE FUER DIE ... 1 1065416,010.290.130 FREL 019 PP2S
0538 05380001 05,1213 03.12.13 0 8763508 10 11.28000-2283 KOMMISSIONIEREN DER TEILE FLER DIE ... 1 1062117.010.170.010 FREL 030 P25
0538 05380001 05,1213 03.12.13 0 8763464 10 11.43300-1488 Diudken) PLAN NUR: ZUM KOMMISSIONIEREN DER ... 1 1062117.010,250.070 FREL 030 P25
0533 05380001 05,1213 03.12.13 0 8761759 50 11.11100-0360 Daten exportieren Kommissionieren der Teile zur Montags. 8 1065416.010,100.020 FREL 031 P25
0538 05380001 05,1213 03.12,13 0 6763469 10 [11.44700-5248  ZSBKURwasserentiirtung KOMMISSIONIEREN DER TEILE FUER DIE ... 1 1062117,010.250.190 FREL 030 P25
0536 05380001 05,1213 03.12.13 0 6763455 10 11.01100-0912 756 Anbau Olwanne 12V KOMMISSIONIEREN DER TEILE ZUR MIOH. . 1 1062117.010.010.020 FREL 031 P25
0538 05380001 06,1213 04.12.13 0 8746704 10 [11.28800-1772 | Anbau des Turboladers KOMMISSIONIEREN DER TEILE FUER DIE ... 1 1062117.010.190.010 FREL 030 P25
0538 05380001 06,1213 04.12.13 0 8763477 10 11.44000-4991  Z5B Ventilsitzschmierung KOMMISSIONIEREN DER TEILE FLER DIE ... 1 1062117.010.250.110 FREL 030 P25
0535 05380001 06,1213 04.12.13 0 8761805 10 11.44100-0771 756 Manometerleitung KOMMISSIONIEREN DER TEILE ZUR MOH. .. 1 1062117.010.250.210 FREL 030 P25
0538 05380001 06,1213 04.12,13 0 8763507 10 11.44100-0817 758 Manometerleitungen KOMMISSIONIEREN DER TEILE FUER DIE ... 1 1062117.010.250.210 FREL 030 P25
0536 05380001 06,1213 04.12.13 0 6763462 10 11.17100-0239 5B Anlasser mit Anbau cw KOMMISSIONIEREN DER TEILE ZUR MO, .. 1 1062117,010.260.050 FREL 030 PR2S
0538 05380001 06,1213 04.12.13 0 8763473 10 11.44000-5051  Ventisitzschmierung 12 KOMMISSIONIEREN DER TEILE FLER DIE 1 1062117.010.250.110 FREL 030 P25
0538 05380001 06,1213 04.12.13 0 8763456 10 11.44600-0224 258 Leibungen zum Turbolader KOMMISSIONIEREN DER TEILE FLER DIE ... 1 1062117.010.250.180 FREL 030 P25
0538 05380001 06,1213 04.12.13 0 8763451 20 11.28000-1983 2B Entwasserungsrohr KOMMISSIONIEREN DER TEILE ZUR MOH. .. 1 1062117.010.170.010 FREL 020 PROZ
0538 05380001 06,1213 04.12,13 0 6763461 10 11.32200-1594  Ladeluftleitung zum Ladsluftkithler 124 KOMMISSIONIEREN DER TEILE FUER DIE ... 1 1062117.010.170.040 FREL 030 P25
[Tess @8 % 0536 05380001 06,1213 04.12,13 0 6763460 10 11,44700-5161  Z56 Kilhlwasssrentliftung 12v KOMMISSIONIEREN DER TEILE FUER DIE ... 1 1062117,010,250,190 FREL 030 PRES
kostenstellenauswahl (1) durct 0538 05380001 06,1213 04.12.13 0 8763467 10 11.43300-1507  Z5B Kraftstoffleitungen auf KGS KOMMISSIONIEREN DER TEILE FUER DIE ... 1 1062117,010,250.070 FREL 030 FP25 v
: j g:i? b .2 Materialiste R X | 3 offene Arbeitsgénge zum Auftrag [LER 573
Verbr Li Auftrags | Re
: 3 E:ig ::thr- N0 Material Materialbezsichnung ;?'JE' Lagerort Materialquelle | Menge | Zugang FAST | Zugang SAP Eg‘zt ﬁ: S":;'ts I;t:rt AVO g’:&g’;;‘ugﬁ Vorgangskurztext E:it :;
%3 0524 —_—— — ——1|4
&) .J 0525 A A A A A A L ~ ~ A A A 1 A 2 W A R “
) 0534 8765332 10 11.28943-1467  Halter 301 Prod-Lager AUG  Lager 1,0 04.12.13 01.01.70 - - A |os3E9071 10 MONTIEREN 758 ABGAS-ABBLASELEIT .. 4,16
) 0535 8765332 10 11.28943-1466  Halter 301 Prod-Lager AUG  Lager 1,0 04.12.13 01.01.70 - -
) 8765332 10 11.28943-1465  Halter 301 Prod-Lager AUG  Lager 1,0 04.12.13 01.01.70 - -
%15 0604 8765332 10 11.28939-1806  Flansch 301 Prod-Lager AUG  Lagsr 1,0 04.12.13 01.01.70 - -
03 0610 6765332 10 11.28918-0150  Absperrklappe DN 100 301 - Lager 1,0 041213 01,01.70 - - s L2
53 0625 | || ¥ | offene Arbeitsgange Yorbearbeitung | ] offene Arbeitsgange zum Auftrag
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Schichtplanung

i Datei Konfiguration Ansicht Einstellungen  Hife

csenatien . || .3 Plankennzahlen berechnet 8o ills 7 4 Datensdtze 112 (2219.0 ms) [ER IS || 3 Zugang nachste Woche 28 x
QGTT,EWW‘CHU”Q - P ;‘j‘;‘ang o Auftrag | Steuerer | AVO Material Auftragshezeichnung Sollmengs ;E”rt ';‘r‘::'
{23 MAN_Szenarien h = ===
) Belegungsliste 3 E 3 3 []—v 120 =3 b 3 4 b/ 3 3
=) Fertigung PA-GO0L.. 002 15 11.03054-0335  Pleuslagerdeckel 11 061014 D3llA
= Kernzahlen 0512 05124841 120,89 66,14 o 3359259 013 100 25.10005-5617  Grundplatte 1 06.10.14 D610
) Kommissionieriste 0512 05124882 5120002 89,25 11890 3365831 007 20 11111740453  Auslasskipphebel 35/44 12 06.10.14 1310
2 Materiamanagement 0512 05124883 5120002 89,25 54,39 100 8861421 007 10 11.10253-0154  25E Lagerkoerper 48/60 B CR. 50 06.10.14 1310
{5 Schichtplanung 0512 05123020 105,00 144,17 8823076 002 140 11.03054-0345  Plsusllagsrdecks| 2 06.10.14 06,10
{2 Schichtplanung YR E I T 0 85193z 063 120 11.44728-2735  Rohr 106014 1510
@ Schichtplanung KST Fertibea 0512 05125380 89,25 21,49 3323076 002 180 11.03054-0345  Pleuellagerdeckel 2 06.10.14  06.10
@ Schichtplanung KST Vorbearbe 0512 05129040 ‘OO 685 » B0 3355431 022 S0 11.11250-0033  Stdsselgehause 33 06.10.14  06.10
hi 051z 05129025 70,00 4140 = o 8332394 001 160 11.05504-1128  Zylinderkopf 2 06.10.14 07.10
@ Schichtplanung kST ohne Grup E:g Egi;gzs ISE,;E 12:53 E 8859259 D13 130 25100055617 Grundplatte 1 06.10.14 06.10
@ Schichtplanung KST-Gruppen , ) £ ] Ga36687 022 50 11077500005 Gehause 5 060,14 06,10
. & Systemiberwachung 0512 05124887 114,03 28,08 6858931 0O7 S0 11111740069  Kipphebel Einlass 32/44 CR 40 061014 0740
& Start-Szenario 50 . 3356288 007 S0 11.11174-0391  Kipphebel Einlass 48/60 & 50 07.10.14  07.10
8363265 007 €0 11.10176-0419  Lagerscheibe 12 07.10.14 08.10
3 8823074 002 160 11.03002-0327  Plsuslschaft 2 07.10.14 07.10
6858039 007 50 11.72252-0159  Konsols schmal F, Konuslager RD 214 10 07.10.14 07,10
< S 30 . TH1R 6858935 073 60 11.10176-0422  Lagerscheibe 10 07.10.14 0810
.l gl Hl H E B B 363272 007 70 11.11274-0042  Schwinghebel 53(64 4 07.10.14  07.10
. 8363272 007 120 11.11274-0042  Schwinghebel Sa/64 4 07.10.14  09.10
Sinseele el = 10| . Nl N Nl N N N . sE5B041 007 50 11.72252-0159  Konsole schmal f. Konuslager RD 214 3 DEID.14 0810
Q G865476 007 50 11.11253-0127  Lagerbock 32/44 CR TS § 080,14 08,10
W gl I _Im 1. . Ll N1 Nul NWl R PA-TET... 007 30 11.11274-0214  Einlass-Schwinghebel 32j44 CR TS z 08.10.14  09.10
4841 4882 4883 4887 5380 9020 9025 9026 9040 @060 g8580% 073 &0 11.10176-0425  Lagerscheibe 4 081014 09.10
APGR ggesi7e 007 80 11,11253-0127 _ Lanerbock 32144 CR TS & 08.10.14 0510
[m PLzugang TaDo M Pl-Zugang Spemie | — | -
< 3 [illy Dirsktbestand-Grafik. [l Zugang aktuelle W.. | iy Zugang nachsts W.. || Direktbestand | || Zugang akkuells Wache || Zugang néchsts Woche | [ As-Durchlaufdiagramm_..
[ % Plankennzahlen-Grafik B ox
Plankennzahlen-Grafik
150
140
130
120
110
— 100
E =]s)
=
[T] % Arbeitssystemauswahl 12 & x € =
- Arbeitssystemauswahl durchsuchen § e
(=) Gesamt ~ =
= 80
40
30
B 20
10
o
APGR
- ‘EI Kapa M Flan-Zugang aktuelle VWoche M FPlan-Zugang nachste Woche M Direktbestand
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Ubersicht der Auswertungen

Belegungsliste |

BTTLITIIIE
Auslastu ng Zukunft

Stichtags-Kennzahlen

>I5LZ-Au'éw:értuhg ;

Riickstand- Kommissionierliste
/Bestandsentwicklung
Terminabweichung
Hausteile

Belegungsliste fehlende NC

B b

Y 1 FAUF Startfermin-Verzug
Direktbestandsauswertung

T

Druckliste
Bestandsreichweite Terrhinabweichung
Kaufteile
NC-Verfiigbarkeit 1“ i
Termintreue der FST o Auslastung Vergangenheit Priorisierte
Keine Statusinderung Fertigungsauftrage
MAN Diesel & Turbo Author Current topic
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Klickanweisungen




Spezielle Einstellungen

« Jede Stunde Update (nur Neuterminierung bei Prio) bei Veranderung
bestimmter Status in SAP (Triggerlauf)

* Priorisierung in SAP mit Auswirkung auf FAST

» Reihenfolgevertauschung in FAUF bei best. Steuerer moglich

* Verknupfung von Arbeitsgangen die mehrere Spannungen an einer Maschine
sind

« Aufnahme von Stordaten zur Analyse von Auftragen (Fehlende Hausteile und

Kaufteile, zu lange DLZ Qualitat, zu lange DLZ Fertigung, fehlendes NC-
Programm zum Start, fehlende Vorrichtung zum Start)

» Spatschichtversion
* Informative Rickschreibung in Hinweisfeld in SAP (FAST-Termine in SAP)
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FAST-Termine in SAP

= Liste  Bearbeiten  Springen Einstelungen Umnfeld Systern Hilfie

& ~dH @@ CHE fhod BEE @l

Bedarfs-/Bestandsliste von 11:59 Uhr

Materigbaum ein | & 2 | B F TF Ta | Aufl/wiNR  ABM  FEE/FAST-Ende

V| Materia L1.20404-0056 PLMPENZYLINDER
Werk 3100 Dispornerkmal — HE Materialart HALE  Einheit 5T |@’ AAKYSE 16,12.09
|E Z.. Daturn Dispo,.. |Daten zurm Dispoelem, Urntermn, ... A&, Zugang/Bedarf Werfugbare Menge L. &ufl, fWkR FRE/FAST-Ende
(@& [&o4. 02. 2015 Bstand 67
@26.01.2015 AR-Res 11.20455-0093 28- 39 301 AP3F 1803459
@11.03.2015 SekBed 11.20455-0093 28- 11 301 /!
@10.04.2015 SekBed 11.Z20455-0093 28- 17-301 /!
@15.05.2015 Fe-suf 000005530314/ FFP07/FR 10.04.2015 10 28 11 301 FPEP 1802595 FAST-Ende 27.05.2015
@2?.05.2015 SekBed 11.20455-0093 28- 17-301 /!
@11.06.2015 Fe-4uf 000008899095/PP07/FR 27.05. 2015 i0 28 11 301 APAP 1803242 FA3T-Ende 03.06,2015
@10.01.2015 Pl-auf 0083771207 /LA 28 39 301 /!
E‘lﬂ.ﬂ?.ZDlS SekBed 11.Z20455-0093 28- 11 301 /!
@12.08.2015 Pl-auf 00837712058 /LA 28 39 301 /!
@12.08.2015 SekBed 11.Z20455-0093 28- 11 301 /!
@13.08.2015 Pl-auf 0083817544/L4 28 39 301 /!
@13.08.2015 SekBed 11.20455-0093 28- 11 301 /!
@17.09.2015 Pl-auf 0083665960/LA 28 39 301 /!
E‘l?.DQ.ZDlS SekBed 11.20455-0093 28- 11 301 /!
@30.10.2015 Pl-auf 0083817545/L4 28 39 301 /!
@30.10.2015 SekBed 11.20455-0093 28- 11 301 /!
@31.05.2015 Pl-auf 0083767230/LA 28 39 301 /!
@31.05.2016 SekBed 11.Z20455-0093 28- 11 301 /!
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Regelrunden

Rhythmus Teilnehmer Inhalt
Taglich KST-Leiter, Belegungsiliste,
Terminer Direktbestandsauswertung
Woaochentlich KST-Leiter, Anzahlungen,
Terminer, Kapazitatsplanung
Leiter Produktionssystem  (Schichtplanung,
Durchlaufdiagramm),
Direktbestandsauswertung,
Engpasse
Wochentlich Fertigungsleiter, Engpasse
Modulleiter,
Leiter Arbeitsvorbereitung,
Leiter Produktionssystem

MAN Diesel & Turbo
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Erste Ergebnisse

« Komponentenfertigung
 durchschnittliche DLZ der Arbeitsgange um 24% gesunken
« WIP Reduktion von 8%

« Qualitatsmessung
 durchschnittliche DLZ der Arbeitsgange um 20% reduziert
« WIP Reduktion von 9%

* Hohe Transparenz eingetreten — fur manche Abteilungen ,zu viel
Transparenz®

 Gesamtsituation noch etwas durchwachsen
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